
目詰まりしにくい
メンテナンスフリー設計 高効率な乱流混合 マイクロバブルを生成

閉塞リスクを大幅低減

異物混入工程にも対応

可動部なしで保守負担を軽減

短距離で均一混合

薬液注入量の削減

反応効率向上

気体の溶解効率向上

酸素供給効率向上

排水処理・曝気工程に最適

混合事例

多彩な利用分野

化学工業 排水処理 食料・飲料 エネルギー設備 その他

ファインミキサーが選ばれる理由 流体混合でお困りではありませんか？



洗浄後に汚れ残りがある
品質リスク
（異物混入･クレーム）

再洗浄の手間
コスト増加

“洗浄残し”に対してどんな対策してますか？

分解清掃が必要 高温に依存 薬液使用量を増やす 洗浄時間を延ばす


